
センター出荷日 店舗納品日
6時 7時 8時 9時 10時 11時 12時 13時 14時 15時 16時 17時 18時 19時 20時 21時 22時 23時 5時 ～ 12時

※ＴＣⅠ・・・ベンダーの方で店舗別に仕分けをした状態でセンターへ納品される方式。（店別梱包納品）
※ＴＣⅡ・・・ベンダーはアイテム単位の総量でセンターへ納品し、センターで店舗別・カテゴリー別に仕分ける方式。（アイテム総量納品）
※ＡＳＮ（Advanced Shipping Notice）･･･ベンダーからセンターまたは店舗へ送信される事前出荷データのこと。商品が入庫あるいは納品される前に、
                          納品予定数などの情報を事前に相手先へ送付すること。荷受け場での検品作業が軽減され、作業効率が向上する。
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時間 → Max 延べ
↓ 項目 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 （人） （人・時）

① 入荷 2 1 2 12

② 異型品入庫 1 1 1 8

③ 平倉庫補充 2 1 2 12

10H
④ 人手デパレ 2 2 20

⑤ ケースピッキング（自動倉庫） 10 10 100

⑥ 店別仕分け（ケースソータ） 10 10 100

⑦ Ｄランク品ピッキング（カート） 1 1 10

⑧ ピースピッキング（自動倉庫） 16 16 160

⑩ 店別仕分け（ピースソータ） 50 50 500

⑪ 異型品ピッキング（無線ＨＨＴ） 1 1 10

10H
⑫ カゴ車積込、出荷準備 10 10 100

16H
合計 6人 93 人 103 人 100 人 20 人 105 1,032

※ 各項目の人員算出根拠を記述する。

図表３ 物流センター運用スケジュール（例）

図表５ 作業タイムスケジュール・人員配置計画（例）


